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PROHLASENI O SHODE

My
ANITA B, s.r.o.
Pramyslova 2453/7
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

ProhlaSujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splfiuji hygienické a bezpecnostni
pozadavky technickych predpisl pro strojni zafizeni a ze vyrobek je za podminek obvyklého
pouzivani uvedeného v navodu bezpecny. Pfijali jsme opatfeni, kterymi zabezpecujeme shodu vSech
strojnich zafizeni uvadénych na trh
s technickou dokumentaci a se zakladnimi pozadavky.

Nazev vyrobku: Sici hlava GARUDAN CT Serie

Typ:
Vyrobni &islo:

Vyrobce: Ching Chi Machine Co. Ltd, Taipei, TW

Popis a ur€eni: Primyslovy Sici stroj pro pouZiti v odévnim primyslu

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym 8§ 12 odstavec 4, pismeno
a) zakona €. 22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaseni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:

A. - Nafizeni vlady
¢. 170/1997 Sh. ve znéni NV ¢.283/2000 Sh. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:

CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000
CSN EN 294:1993 CSN EN 953:1998

Poznamka: Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na vySe uvedenou Sici hlavu.
ProhlaSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici stroj,
kde je tento vyrobek pouzit, musi provést dodavajici firma podle zadkona
€. 22/1997 Sh. sama.
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model : CT9000, CTD9000

Typ stehu : ISO 406, 407, 602, 605, 607
Pouziti : Siti vSech druhl pletenych materiald
Sici rychlost : 6000 ot./min.  stroje spodem kryci

5500 ot./min.  stroje spodem i vrichem kryci
5000 ot./min  stroj CT6760

Rozte€ jehel : 4.0,4.8,5.6,6.4mm

Jehly : GROZ-BECKERT nebo SCHMETZ
UY 128 GAS /65-90

Délka stehu : 1.4 a7 3.6 mm
Rozsah dif. podavani : faseni 1: 2.9
natahovani 1: 0.3
Regulace dif. pod. : stlacenim nebo povolenim paky dif. podavani
Zdvih pfitlaéné patky : max. 6,5mm

Max. 5mm (stroje s hornim krytim)

Mazaci olej : Mobil 10 nebo podobny

Hmotnost : 32 kg
Rozméry :  65x32x62 cm

POPIS A URCENI: Vice jehlové ramenové primyslovy Sici stroje se spodnim ponornym
podavanim.Stroje jsou vybaveny tlakovym mazanim a uréeny pro pouziti v odévnim pramyslu.

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukongeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.
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2) BEZPECNOSTNI OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajiSténa spravna pfiprava odbornikem nebo

kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatfenimi.

1.Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovéan jen fadné zaskolenou obsluhou.

2.Vezmeéte v Gvahu platné bezpecnostni pfedpisy Vasi zemé.

3.Sici stroj smi byt pouZit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné pouZiti neni pfipustné.

4.Na stroji musi byt dodrzena vSechna bezpeénostni opatfeni pfed uvedenim do provozu nebo v
provozu.

5.K zajisténi osobni bezpecénosti se doporuéuje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.

6.Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrzeny bezpecnostni predpisy. Upravy
jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.

7.PFi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje nebo vytazena vidlice ze zasuvky
elektrického proudu (pfi pouziti mechanicky ovladanych spojkovych motord bez pojistky proti
spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):
7.1.Pfi navlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.
7.2.Pri vyméné jehel, pfitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranic¢e
jehly,chranice prsta, vodice dila apod.
7.3.P¥i opusténi pracovisté a pfi ponechani pracovisté bez dozoru.
7.4.Pfi udrzbé stroje (pfi Cisténi).

8.Opravy, Udrzba a Uprava stroju (viz bod6) smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou
osobou. Pro opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.

9.Prace na elektrovybaveni stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a dozorem
kvalifikovanou osobou.

10.Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pripustné.

11.Pfed ddrzbou a opravou na pneumatickych zafizenich je nutno odpojit zdroj tlakového
vzduchu.Zbytkovy tlakovy vzduch je nutno vypustit pfed zapocetim praci.

12.Je odpoveédnosti uzZivatele, jestlize bezpeénostni opatfeni uvedena v_navodu k_obsluze nebudou

dodrzovana.

13.Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je navod k pouzivani pfislusného pohonu a je nutno

ho pfi praci dodrzet.Zejména ¢lanek 3. ,Bezpecnostni prikazy“.

DULEZITA UPOZORNENI:

Pozor!
Nikdy stroj nespoustéjte bez krytu femene, nebezpedéi Grazu.

Aby se zabranilo porucham nebo poSkozenim, dodrzujte bezpodminec¢né tyto body:
1. Pred prvnim uvedenim do provozu stroj dikladné ocistéte a pak naolejujte.
2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém Stitku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v Zzadném pfipadé.
3. Za chodu stroje se musi ruéni kolo otacet smérem k obsluze; neni-li tomu tak, motor pfepolujte.
4. V prvnich dvou tydnech neprekrocujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
5. Pred vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vzdy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpeénostni pokyny:
1. Stroj smi byt pouzivan jen podle svého urceni. Pfi Upravé na jina provedeni je nutno dodrzet
vSechna platna bezpecnostni ustanoveni.
2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.
3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezité pouc¢ena osoba (obsluha).
4. Privyméneé Sicich nastrojl, jako napf. jehly, pfitlaéné patky, stehové desky, podavace a civky,
pfi opuSténi pracovisté a pFi Gdrzbafskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim
vypina¢em nebo odpojenim od sité.
5.Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo néalezité
pouc¢enymi osobami.
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3) UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poSkozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokyna :

vycCistéte stroj od konzervacnich prostfedku , sejméte ¢elni kryt a promazte olejem oka ojnice jehelni
tyCe a smykadla nitové paky.

Nechte odbornika pfezkouSet, zda elektrovybaveni stroje je v pofadku véetné pfislusného napéti
el.proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ruéni kolo stroje otacelo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuzivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

POZOR'!

Nezasahujte do elektrozafizeni stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika.Nebezpeci Urazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi¢inu k vzniku Urazu.Dbejte,
aby do elektrozafizeni nemohla vtéci zadna kapalina a zpusobit zkrat nebo-jinou poruchu
elektrozafizeni.

Dbejte obecné platnych bezpeénostnich predpisu..

PFi praci na stroji budte mimoradné opatrni v blizkosti jehly, stfihacich nozl, nitové paky a pfitlacnych
elementu dila.

PFi sklopené hlavé stroje na podstavci dbejte zvySené opatrnosti, aby nedoSlo k preklopeni celého
stroje s podstavcem.

1. Pred pouzitim

A. Nespoustéjte motor pfi seSlapnutém pedalu.

w

Vzdy pfi opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.

PFi opravach stroje, ¢i vymeéné jehly se presvédcete o tom, Ze je stroj vypnut.

o 0O

Presvédcete se o pevném pfipojeni zemnicich vodi¢a.

m

Nepouzivejte velké mnozstvi pfipojeni najeden uzel.

F. Dodrzujte bezpeénou vzdalenost od zdrojua hluku.

G. Prijakékoliv manipulaci s elektronickymi motory vyc¢kejte nékolik minut po vypnuti stroje.

H. P¥i poruSe systému nejprve uréete druh chyby, chybu odstrarite a poté stroje znovu zapnéte.
I. Prekontrolujte zapojeni vSech konektorl a kabelu.

J. Zkontrolujte napnuti klinového femene, dle pfislusné kapitoly.

K. Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pfi instalaci nového stroje 2 az 3-krat nakapejte olej na
oznacenda mista nitové paky, pfitlacné tyCe a jehelni tyce. (obr.1)

L. Na zkouSku nechejte stroj béZet na prazdno asi 10 minut rychlosti 3.000 ot/min. olejoznakem se
pfesvédCete o ob&hu oleje. (obr.2)

M. Pro dokonalé zabéhnuti stroje nastavte prvnich 4 - 5 dnt pouzivani otacky mensi nez 3.000/min,.
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2. Montaz hlavy stroje

2-1 Motor, Femen a kryty femene

Maximalni Sici rychlost tohoto stroje je 6000 ot./min. Bézna rychlost Siti je 5000 ot./min.. V prabéhu
prvnich 200 hodin (prvni mésic pouzivani) doporu¢ujeme neprekracovat 80% bézné rychlosti tj. 4000
ot./min.

1) Pouzijte klinovy femen dle pouzité Femenice a zajistéte aby se stroj otacel ve sméru otaceni
hodinovych rucicek, tj. smérem od obsluhy stroje. Napnuti Ffemene je spravné, pokud jej
uprostied stla¢ite o cca 2 cm (obr.A)

2) Jako pohonnou jednotku pouzijte spojkovy motor 3x400V/ 2850 ot. 400W nebo 1x230V/2850
ot. 400W. Motor ustavte tak, Ze kdyz seSlapnete pedal motoru na maximum, musi byt osa
femenice motoru v zakrytu s osou femenice stroje (obr.B)

3) Nezapomerite nainstalovat kryt femene stroje (obr.C) a kryt femenice motoru.

FT 46000

OBR. A OBR. B OBR. C

2-2 Upevnéni stroje na plat

Nainstalujte stroj spravné, podle nakresu. Vlozte Srouby a matice do platu stroje, na Srouby nasadte
gumové podlozky, a stroj-na né bezpeéné usadte.

Jestlize pouzivate gumové podlozky k nastaveni vysky stroje, musite se uijistit, Ze si stroj a plat
vzajemné neprekazeji.

]

RAMENO PLAT

Yz

GUMOVA
PODLOZKA
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3. MAZANI
3-1. Mazaci olej a chladici olej

Jako mazaci olej prosime pouZzivejte Mobil #10 nebo mu odpovidajici. Pro chlazeni pouzivejte
silikonovy ole;j.

3-2. Napusténi oleje
Mazaci olej byl pfed dodanim zcela vypustén. Odstrarite zatku uzavéru (A) a naplrite stroj olejem az

po vrchni rysku olejoznaku (C). Pfi zapoceti Siti se vzdy presvédéte, Ze olej vytéka z kontrolni trysky

(B).

K

Pfed pouzivanim zcela nového stroje, nebo stroje nepouzivaného po dobu delSi nez nékolik tydna,
promazte nejprve jehelni ty¢.

3-3. Vyména oleje

Pro delSi Zivotnost stroje provedte Uplnou vyménu mazaciho oleje po 250ti hodinach provozu (¢i po

¢tyfech tydnech ) od pocateéniho spusténi. Nasledné vymeény oleje provadéjte pfi pravidelnych

servisnich prohlidkach.

Postup pfi vyméné oleje je nasledujici :

A. Po sejmuti krytu femene vyjméte klinovy femen z femenice a sundejte hlavu stroje z podstavce
stroje.

B. OdSroubujte Sroub (D) a vypustte ze stroje vSechen olej.

C. Po vypusténi naSroubujte Sroub (D) zpét.

D. P¥i opétovném plnéni postupujte podle odstavce 3-2 “Napusténi oleje* nahore

L

a8
a8
@%

3-4. Olejovy filtr

PrestozZe stroj pouziva tlakové mazani olejovou pumpou, prosime kontrolujte a Cistéte olejovy filtr
kazdy mésic. Také vzdy pokud vytéka malo nebo nevytéka zadny olej z kontrolni trysky, ackoli
indikator ukazuje normal, zkontrolujte olejovy filtr a v pfipadé potieby jej vymérite.

OLEJOVY
FILTR

KRYT REMENE
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3-5. Doplnéni chladiciho oleje

Chcete-li zabranit lamani jehel, vynechani stehu, pretaveni nité atp. naplite prosim nadrzku
chladiciho oleje s plsti silikonovym olejem. V pfipadé, Ze nechcete pouzivat silikonovy olej pro
chlazeni, muzete plst vyjmout z nadrzky.

PLST

W

Q\"C’
3

4. JEHLY

4-1. Vybér jehly

PLST

PLST

Pouzivejte jehly UY128GAS od firmy GROZ-BECKERT ¢i SCHMETZ . Nabizi se mnoho velikosti jehel

druhu Sitého materialu.

(kromé modelu CT 6760, ktery pouziva UY118GKS). Vyberte nejvhodnéjsi jehlu vzhledem k tloustce a
Znaceni Singer 9 10 11 12 13 14
Znaceni metrické 65 70 75 80 85 90

4-2. Jak vymeénit jehlu

Vyménu jehly je nutno provadét spravné, s drazkou pro nit umisténou dle obrazku.

X O
'
i

P

-

|
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4-3. Navleéeni niti

Navleceni niti by mélo byt provedeno spravné, s odkazem na obrazek. Nespravné navlec¢eni mdze mit
za nasledek vynechani stehu, pfetrzeni niti, nestejnomérny Sev atp.

A,B,C ... jehelni nit D ... horni kryci nit E ... nit spodniho kryti

Navleceni nité pro tfijehlovy Sici stroj je zdokumentovano na obrazku. Pro dvoujehlovy stroj je
navleceni stejné s tim, Ze se navlékaji pouze dvé jehelni nité.

Serie CT 11




ANITA ©

5. SERIZENI STROJE PRO SITi

Vzhledem k tloustce a raznosti Sitého materialu, rdznosti druhl niti, pozadavkim na steh, zménam
diferencialniho podavani, coz vSe ovliviuje Sici vykon, je pro dosazeni nejlepSiho Siti potfeba provést
urcita sefizeni.

5-1. Pritlak patky
Pro zvySeni/snizeni pfitlaku patky uvolnéte kontramatici (A) a otoc¢enim regula¢niho Sroubu (B) po

sméru/proti sméru hodinovych ruci¢ek pritlak zvyste/snizte. PFitlak patky by mél byt co nejmensi, za
predpokladu jejiho spravného fungovani.

SNIZIT ZVETSIT
PRITLAK PRITLAK

ZVETSIT
NAPETI

5-2. Napéti niti

Rzné druhy niti maji rdzna napéti, dokonce i stejné druhy maji riizna napéti, pokud prochazeji
rlznymi otvory pro prachod niti. Napéti niti mize byt sefizeno pomoci jednotlivych napinac, které pro
zvétSeni/zmenSeni napéti otocte po/proti sméru hod. ruci¢ek. PouZivejte co nejmensi napéti, pfi
kterém bude steh vizualné nejlepsi.

5-3. Nastaveni délky stehu

Délka stehu muze byt nastavena postupné od 1,4 mm az do 3,6 mm. Nasledujici tabulka demonstruje
nastaveni délky stehu:

Délka stehu Pocet stehl Pocet stehl
3,6 mm 7 na palec 8 na 30 mm
2,4 mm 10,5 na palec 12,5 na 30 mm
1,4 mm 18 na palec 21 na 30mm

Levou rukou jemné stlacte tlacitko (A), drzte je a pravou rukou otacejte ruénim kolem dokud tla¢itko
(A) nezaskogi. Nasledné nastavte pozadovanou délku stehu tak, Ze zvolenou miru na stupnici ruéniho
kola nastavite oproti znac¢ce (B) na hlavé Siciho stroje. Tlagitko (A) uvolnéte.

s o
4 - i \"‘\. ) -
e T e
< % S 5%
i ‘.r"' ) i ¥ oy AR
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5-4. Sefizeni diferencialniho podéavani

1) Normalni diferencialni podavani (faseni). Uvolnéte matici(A), packou (B) nastavte pozadovanou
polohu a matici (A) opét utahnéte. Vzhledem k obrazku je pomér diferencialniho podavani podle

jednotlivych dilki od nejdelsi rysky stupnice (C) smérem nahoru nastaven takto: 1:1.25,1:1.5, 1:
1.75,1: 2.

2) Obracené diferencialni podavani (natahovani). Pokud je nastaveni provedeno pod nejdelsi rysku
stupnice (C), nastava obracené diferencidlni podavani. Pfi nastaveni na “S" je pomér hlavniho
k diferencidlnimu podéavéani 1: 0.7.

3) Nastaveni diferencialniho podavani za provozu. Pro nastavovani diferencialniho podavani za
provozu pfipojte k paéce (B) Fetizek a pomoci omezovacl (D) nastavte spodni a horni hranici rozpéti
pohybu packy.

Rozpéti poméra diferencialniho podavani se lisi v zavislosti ha délce stehu. Podivejte se na
nasledujici tabulku.

Délka stehu Max. normalni dif. Max. obracena dif.
3,6 mm 1:1,1 1:0,3
2,5mm 1:1,6 1:0,4
2,0 mm 1:2 1:05
1,4 mm 1:29 1:0,7

5-5. Nastaveni vytahovace niti

Rzné druhy niti maji rdznou pruznost a mohou zpusobit vynechani stehu, pfetrzeni, nebo
nepravidelny steh. Tento stroj je vybaven vytahovacem niti, pfednim a zadnim vodi¢em niti a
pomocnym napinac¢em niti, aby bylo docileno co nejpfesnéjsi kontroly vytahovani jehelnich niti a
stabilizace jejich napéti.

Zadni vodi¢

62mm

Vytahovad

Qbr. A Obr.B

Standardni nastaveni vytahovace niti a zadniho vodice niti bylo provedeno ve vyrobnim zavodeé (viz.
obr. A, B), a podle potfeby muze byt upraveno ve sméru Sipek.
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Obcas je obtizné pro uréité druhy niti vytvofit smyc¢ku, takze smyckova¢ nemuze zachytit jehelni nit,
coz vede k vynechani stehu. Pro tyto pfipady je uréen pomocny napinaé niti, ktery zajisti jejich
stabilizaci. (viz obr.C)

Predni vodig

Pomocny napinag

Obr.C

V pfipadé, Ze tvorba smycky jehelnich niti je nestabilni, za pouziti pruznych niti, mazete to vyfesit
nastavenim vysky predniho vodice niti, obzvlasté pokud se smyc¢kovaé pohybuje zprava doleva.
Jestlize leva jehla vynechd steh pfi pouziti syntetické niti, nebo pravé jehla pfekazi pfi tvorbé smycky
za pouziti smiSené niti, miZete nastavit vodic¢ niti vedle nitové paky tak, aby pfi nejnizsi poloze jehelni
tyCe, byly stfedy otvorl v jehelni tyci v roviné s jeho hornim okrajem. Jehelni ty¢ a nastavovany vodic
musi byt paralelné vedle sebe. (viz obr. D)

5-6. Nastaveni vytahovaée spodni kryci niti

Kdyz je levé jehla pfi své cesté dolt v misté vyobrazeném na obr E, musi se spodni kryci nit uvolnit
z nejvysSi pozice na vytahovaci smyckovaci nité. Sefizeni se provadi uvolnénim Sroubku a po
nastaveni spravné pozice vytahovace jeho opétovnym dotazenim.(viz obr. F)

Nit

Nastavovaci Srouby

12

Obr. E obr.F Smér otaceni
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Pro zmenSeni mnozstvi spodni kryci nité, pohnéte oc¢ka vodicl nité k sefizovaci zna¢ce. Pro zvétSeni
jejiho mnozstvi pohnéte opaénym smérem. (viz obr.G)

U pruznych niti nastavte pravy i levy vodi¢ nité k sefizovaci zna¢ce a zarover nenavlékejte nit do
vodic¢e s napinacem H.

5-7) Nastaveni smy¢ékovace horni kryci nité

Mnozstvi horni kryci nité se nastavuje jejim vytahovacem.(viz Obr. |)

Nastavovaci sroub

Vodig niti

Vytahovac niti

Nit Obr. |

Pro dosazeni standardni pozice uvolnéte nastavovaci Sroub, vytlacte vodi¢ nité nahoru do jeho
nejvyssiho postaveni, jako znazorfiuje smér “X“. Poté Sroub zaSroubujte. Pro pruzné nité zatlacte
vodi¢ dolt ve sméru “Y*,

nit musi projit ockem vodice.
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6. NASTAVENI JEDNOTLIVYCH MECHANISMU

Tento stroj byl dodan ve standardnim nastaveni, které neni potfeba pfenastavovat, pokud se nejedna
napf. o nasledujici: zména jehly, vyména smyc¢kovace, rliznost Sitého materialu nebo Sicich niti.
V téchto pfipadech se prosim fidte podle nasledujicich odstavc( :

6-1. Sefizeni pritlaéné patky a nastaveni jeji vySky
PFi nasledujicich sefizovanich je dobré odstranit patku, zde je nejjednodussi postup:

Povolte doraz, ktery zajiStuje zdvihaci paku pfitlaéné patky. (naleznete ji na zadni strané Siciho stroje,
tato paka je spojena fetizkem s pedalem, ktery zajistuje zdvih patky) viz. Obr.A. Dale povolte krouzek
na tlakoveé ty¢i a Sroub patky. Pfi zvednuté tlakové ty¢i kyvavym pohybem a souc¢asnym tahem za
patku dolt smérem ke stehové desce ji demontujte. Po vyméné ji nasadte v obraceném postupu.
Spravna vyska pfitlaéné patky je 5mm nad stehovou deskou. (u stroja bez horniho kryti 7mm) viz obr.
B

Doraz

= 0

Sroub

e VL

6-2. Sefizeni vySky jehelni ty€e a spodni polohy jehly

Kdyz Spi¢ka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mél by smyckovac o 05 — 1mm vySe nad nad
horejSim koncem ocka jehly. Toto je standardni pozice jehelni ty€e. (viz obr.C)

V pfipadé, ze tomu tak neni, uvolnéte Sroub unasece jehelni tyCe a nastavte jeji spravnou vysku. (viz.
obr.D)

Po sefizeni Sroub opét utahnéte a ujistéte se, ze jehly prochazeji stfedem jehelniho otvoru v jehelni
desce. (viz. obr.E)

Obr.D Obr. E

Drzak jehelni tyce
obr. ¢ Levajonia KiikaF =g X-- o -lal .
cpavka -

0,5-1mm
n
1
1
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6-3. Instalace smyékovace

Nasadte smyckovac¢ do drzaku smyckovace, ujistéte se, ze sedi, a zaSroubujte Sroubek (A). (viz obr.F)

smyckovad

Sroub (A)

Obr.F

6-4. Nastaveni smyékovace

Kdyz je jehelni ty¢ ve svém nejnizSim bodé, je smyckovac co nejvice v pravo, pficemz vzdalenost

Obr. G

mezi Spi¢kou smyckovace a stfedem praveé jehly se liSi v zavislosti na rozpichu. Pro konkrétni
nastaveni se fidte hodnotami v tabulce. Sefizeni se provadi povolenim Sroubku (B) drzaku

smyckovace.(viz obr. G)

ROZPICH VZDALENOST SMYCKOVACE OD
JEHLY

4,0 mm 4,0 mm

4,8 mm 3,6 mm

5,6 mm 3,2mm

6,4 mm 2,8 mm

6-5. Sefizeni vzajemného postaveni jehly a smyékovace

CT-4700, CT-6500 (3-jehlové)

Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mezera mezi nimi by méla byt 0,2 — 0,3 mm.
Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu prostfedni jehly, mezera mezi nimi by méla byt minimalni.

Kdyz Spi¢ka smyckovace dojde ke stfedu pravé jehly, zadni chrani¢ jehel by mél zatlaéit jehlu 0 0,2 —
0,3 mm, tak aby mezi jehlou a smy¢kovac¢em byla vule 0-0,05mmm.

CT-4600, CT-6200 (2-jehlové)

Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mezera mezi nimi by méla byt 0,2 — 0,3 mm.

Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu pravé jehly, zadni chrani¢ jehel by mél zatlaéit jehlu 0 0,2 —
0,3 mm, tak aby mezi jehlou a smy¢kova¢em byla vule 0-0,05mmm.

CT - 4700
CT - 6500

0,2 - 0,3mm

S

Leva Stfedni Prava
jehla jehla jehla
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6-6. Sefizeni jehly a zadniho chraniée jehel

Nastaveni vySky zadniho chranice jehel

N

SROUB (C)
o
V A Chranit (B)
SROUB (D)
Obr. | Obr. K

Nastaveni Ghlu a €asovani zadniho chranice jehel

Kdyz Spi¢ka smyckovace pfi svém pohybu zprava do leva miji stfed pravé jehly, zadni chrani¢ jehel
jemné zatlaci jehlu 0 0,2 — 0,3 mm dopfedu, ¢imz vznikne vile mezi Spickou smyckovace a pravou
jehlou je v rozmezi 0 — 0,05 mm, smyc¢kovac¢ se jemné dotkne prostiedni jehly, a i pfi mijeni levé jehly
musi byt vile mezi smy¢kovacem a levou jehlou je v rozmezi 0 — 0,05 mm. Tato nastaveni se
provadéji povolenim Sroubkl (C) a (D). (viz obr. K)

6-7. Sefizeni jehly a pfedniho chranice jehel

Nastaveni Uhlu a ¢asovani predniho chranice jehel

Leva jehla Prava jehla Smyckovaé

Predni chranic¢ Sroub (E)

Obr. A

Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu levé a pravé jehly, nastavte mezeru mezi témito jehlami
a pfednim chrani¢em jehel na 0 — 0,3 mm. Pro nastaveni uvolnéte Sroub (E), pohnéte chrani¢em do
jeho spravné pozice a Sroub opét utahnéte. (viz obr.A)
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6-8. Sefizeni vySky podavace

PFi zvednutém podavaci do jeho nejvyssi pozice je vySka podavace 1 — 1,2 mm nad povrchem jehelni
desky, oba podavace — hlavni i diferencialni musi mit stejnou vysku.

Podavac

P

/

Stehova deska

1-1,2 mm

N

Obr.B

7. HORNI KRYCI STEH
7-1. Nastaveni smy€kovaée horniho kryti

Vyska smyckovace je 9 — 11 mm nad povrchem jehelni desky. (viz obr.C)

Smyckovac 0,5 - 0,8mm

| — .

Smyckovad
4,5 -55mm

obr.c obr.D }/ Obr.E

Kdyz jde smyckovac zprava do leva, a miji levou jehlu, je mezi nimi mezera 0,5 — 0,8 mm. Kdyz je
smyckovac co nejvice vlevo, je jeho vzdalenost od levé jehly 4,5 — 5,5 mm. (viz obr.D)

Stehova deska

@f

Pomoci Sroubku (A) se nastavuje vySka a pomoci Sroubku (B) se nastavuje pozice pohybu
smyckovace.

7-2. Serizeni vodiée horni kryci niti

Mezi spodni hranou vodice horni kryci niti a smy¢kovacem musi byt mezera 0,5 mm. Kdyz je
smyc¢kovac co nejvice vpravo, je nit pofadné zachycena hackem a volné visi na povrchu vodice. (viz

obr.F)

Obr.G

KdyZ je jehelni ty¢ ve své nejspodné;jsi pozici, je mezera mezi vodi¢em horni kryci niti (A) a ockem
vodice (B) 1,0 mm. Nastavte stfed ocka horni kryci niti na stfedovou ¢aru Stérbiny vodi¢e horni kryci
niti a v této poloze jej zajistéte. (viz obr. G)
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5) POZNAMKY
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